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Stommar

MELAMINSTOMME
16 mm melaminbelagd spanplatta. Vita stommar har 0,5 mm ABS-list. Vita stommar med framkantslist i olika
traslag har fanerade framkantslister med olika ytbehandling beroende pa utféranden.

FANERAD STOMME
Faner dr 0,5 mm tjockt och knivskuret. Faner till skap limmas och varmpressas pa bada sidor av en 15 mm
spanplatta. 0,5 mm tjock fanerad list pd framkanten.

MALAD STOMME
16 mm melaminbelagd spanplatta med 0,5 mm mainingsbar ABS-list.

ABS

Akrylnitril Butadien Styren. Grundmaterialet dr styren som sampolymeriserats med akrylnitril for 6kad kemisk
resistens och butadien for 6kad slagtalighet. ABS har god ytfinish och glans samt goda mekaniska egenskaper.
Anvdnds som kantlist.
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Luckor

TJOCKLEK

MODELL

Birka kuldr 19
Bistro faner 19
Bistro kuldr 19
Bright faner 19
Bright kulor 19
City 19
Fenix 19
Gastro kulor 19
Gastro trd 19
Harmoni 16
Line faner 19
Line kulor 19
Lessmore 19
Magnum 30
Meny 19
Mono 19
Nordic 19
Plan 16
Profil 20
Star 19
Stella 19
Stil 19
Strict 19
Studio kuldr 19
Style 19
Vanity faner 19
Wood 19

MATERIAL
MDF

Spanskiva [ faner

MDF
Spanskiva
MDF
Spanskiva
Spanskiva
MDF

Massivt trd

Spanskiva

Spanskiva [ faner

MDF

MDF

Spénskiva [ faner
MDF

MDF

Massivt trd

MDF

Aluminium

MDF
MDF
Spanskiva
MDF
MDF
Spanskiva
Spanskiva

Massivt trd 3-skikt

YTA
Malad

Bets [ mélad |
matt vitpigment

Malad

Faner

Malad
Hogtryckslaminat
Fenixlaminat
Malad

Bets [ mélad |
matt vitpigment

Melamin [ mélad

Bets [ mélad /

matt vitpigment / lasyr

Malad
Malad
Matt vitpigment
Malad
Malad
Malad
Malad

Svart

Malad
Malad
Melamin [ méalad
Malad
Malad
Hogtryckslaminat

Bets / klarlack

Bets [ matt vitpigment

KANTLIST OVRIGT

7 mm tra

7 mm tra

1 mm aluminium

ABS-list

0,4 mm melamin

7 mm tra Dekorlist i alu och grafitgra

Dekorlist i alu, vit och grafitgra

1,2 mm tra

Fylining: Mesh, linjeglas och alu
Inkl. svart anodiserat gangjarn

0,4 mm melamin Integrerat grepp i alu och grafitgra

Integrerat grepp i aluminium

7 mm tra

10 mm tra
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Luckor

SPANPLATTA
Traplatta gjord av trdspan bade fran nytt och ateranvént virke. Spanen pressas samman under viarme och tryck.
Spanplatta utgdr grunden i mycket av vart kdkssortiment tex. stommar, bankskivor, tillbehor, luckor.

MDF

Medium Density Fiberboard trafiberplatta som ar gjord av finférdelade traspan som dr sammanpressade med
lim under hdgt tryck och varme. Utmarkt att bearbeta. De fina trdspanen gor det |attare att frdsa och sdga. Ytan
hos MDF dr ocksa bra att mala pa eftersom den &r relativt slat. Star emot fukt battre dn vanligt trd och behaller
darmed sin form battre.

HDF
High Density Fiberboard samma egenskaper som MDF men den har hdgre densitet vilket gor den styvare och
hardare att bearbeta. Pga verktygsslitage och pris véljer man oftast MDF.

TRESKIKTSTRA
Massivt trd som limmats ihop i tre skikt varav mittskiktet dr horisontellt och de tva yttersta ar vertikala. Detta
for att motverka skevhet. Vi anvdnder ek.
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MASSIVT TRA

Vara luckor Gastro och Nordic har bade ram och spegel i massivt tra. Férdelen ar att ram och spegel da aldras
pa samma satt. Bor inte monteras i utrymmen dar temperaturen understiger 10-12 grader. Massivt tra ror sig da
det kyls och vdrms, varpa risk uppstar for att limmet i ramen sldpper. Hos andra leverantdrer tillverkas liknande
luckor oftast med fanerad spegel. Den ask och ek vi anvinder kommer fran Europa.

FANER

Faner &r 0,5 mm tjockt och knivskuret ur samma stock till varje kok. Detta skapar en vacker helhetsbild. Andra
leverantorer tar oftast inte faneret ur samma stock. Faner fran varje vecka sparas i ca 3 manader, for eventuella
kompletteringar. Faner till luckor limmas och varmpressas pa bada sidor av en 18 mm spanplatta. Till Metro,
Bistro och Line anvinds relativt rakt och neutralt faner. Den ask vi anvénder till faner kommer fran Europa och
ek fran Nordamerika.

MELAMIN

Kallas dven direktlaminat. Bestar oftast av 1 st 90-grams papper som har impregnerats med hartser. Pappret
pressas pa spanplatta under tryck och vdarme. Tjocklek ca 0,1 mm. Pressplatar skapar mdnster. Melamin ger en
talig yta som klarar de normala pafrestningar som finns pa skap.

HOGTRYCKSLAMINAT

3 st huvudlager av papper, varav det forsta "bar" de andra. Det andra &r dekorativt som férg eller ménster och
det tredje ar slitytan. Det birande pappret kan i sin tur bestd av fler papper, upptill 7-8 st. Papprena som &r
impregnerade med hartser, pressas samman till ett laminat som kdrs upp som ark. Laminatet pressas sedan pa
spanskivan under hégt tryck och vdrme. Tjocklek ca 0,8 mm (hgblankt ca 1,2 mm). Pressplatar skapar monster.
Tjockare laminat ger stabilare yta och man undviker tex. "apelsinskalsyta” pd hdgblank laminat. Hogtryckslaminat,
som ar dyrare d3n melamin, har storre talighet &n melamin och anvands darfor framst till bankskivor men dven
till luckor.

FENIX NTM

FENIX NTM &r ett material som produceras genom applicering av vdrme och tryck for att erhalla en homogen
icke-poros produkt med hdg densitet. 60% av FENIX NTM-tillverkningsprocess kommer fran termolaminering
med hdgt tryck och 40% fran anvandning av nanoteknologier och processer som utvecklats av Arpa Industriale
och dess partners. Karnstrukturen bestar av papper impregnerat med virmehardande hartser medan den fiargade
yttre ytan ar gjord av dekorativt papper behandlat med nasta generations akrylhartser. FENIX NTM &r tillverkad
av papper (6ver 60%) och virmehirdande hartser (30 - 40%).

FORMALDEHYD

Formaldehyd finns i amnen som &r bindemedel bla. i spanplatta, MDF och HDF. Hartsen innehaller formaldehyd,
vilket &r giftigt. Var leverantdr haller sig till EO5 normen (tysk norm), vilket betyder mindre dn 0,05 ppm.
"ppm” star for "part per million" Detta vérde &r lagre dn de grénsvdrden som finns satta av olika lander. Om
materialet inkapslas (eg. malas, faneras eller laminatbeldggs) utsondras mycket mindre formaldehyd an om det &r
obehandlat. Formaldehyd finns ocksa i tobaksrok, starkta kragar och manschetter pa skjortor, limmer, bilavgaser,
desinfektionsmedel mm. Det finns dven i naturen och bildas vid olika kemiska och biokemiska reaktioner som tex.
forbranning och var egen dmnesomséttning.
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Luckor

MALNING PA SKIVMATERIAL

MDEF slipas och grundmalas (surfas) 1 gang pa baksida, 2 ganger p4 framsida (1 gang om det &r Solid eller Bistro).
Harmoni behdver ej surfas. Meny, Gastro, Star och Studio handslipas och genomgar extra manuell dversyn.
Slipning sker ytterligare en gang och sedan sker maining med slutgiltlig farg, 1 gdng pa baksidan och 2 ganger
pa framsidan. Luckor har glanstal 35 med undantag for svart, peppargra, grongrd och morkbla firg som har
glanstal 25.

MALNING PA TRA
Luckan surfas 2 ganger runt om och avslutas med slutgiltig farg 1 gang pa fram- och baksida.

KLARLACK
Anvidnds pa utvalda tillbehor i faner. Putsning och manuell Gversyn. Klarlack 2 ganger runt om. Klarlack &r en
tvdkomponent syrahdrdande lack. Glanstal 25. Anges oftast med beteckningen "Natur".
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VITPIGMENTERAD LACK
Anviands pa massivtrd och faner. Putsning och manuell 6versyn. Infargad lack 2 ganger runt om. Glanstal 5.

BETS
Anviands pa Ek svart, Ek ljusbrun och Ask brunbets. Putsning och manuell 6versyn. Betsning 1 gang runt om och
sedan klarlack 2 gdnger runt om. Lackeras i glans 5.

VIT/GRALASYR
Anvénds pd massivt trd och faner. Putsning och manuell 6versyn. Malning 1 gang runt om. Sedan Iatt slipning sa
trastruktur syns och darefter lack 1 gdng med ickegulnande lack runt om.

UV-LACKERING
Anvands pa trakantlister till hdgtrycksluckan Style. Vattenbaserad lack som torkas med ultraviolett stralning.
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